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PatentansprUche 



!♦ Maschine 2ur Bewegung von Verpackungen entlang einer 

Bewegungsbahn, an der Bearbeitungsstationen, insbesondere 
Einrichtungen zum VerschlieBen derselben vorgesehen sind, 
mit endlos umlaufenden FGrderbSndern, die mit Einrich- 
tungen zum Transport der Verpackungen versehen sind, 
dadurch gekennzeichnet - daB die Verpackungen (12) von 
einem hShenverstellbaren Arbeitstisch (15) abgesttttzt 
werden, auf dem sie entlang der Bewegungsbahn verschoben 
werden. 



2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB 
die Verpackungen auf dem Arbeitstisch (15) durch Mit- 
nehmerfinger (8, 10) verschoben werden, die an FSrder- 
ketten (1, 3) befestigt sind, die entlang der Bewegungs- 
bahn umlaufen. 

3. Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
in Richtung der Bewegungsbahn vor der Verpackung vor- 
laufende Mitnehmerf inger (9) vorgesehen sind, zwischen 
denen und den die Verpackungen vorschiebenden Mitnehmer- 
fingern (8, 10) ein der LSnge einer Verpackung (12) 
entsprechender Abstand besteht. 
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Maschine nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , daB 
die FSrderkette (2) fUr die vorlaufenden Mitnehmer- 
finger (9) gegenttber den den FSrderketten (1, 3) fOr 
die vorschiebenden Mitnehmerf inger (8, 10) in Richtung 
der Bewegungsbahn verstellbar ist. 

Maschine nach Anspruch 4 f dadurch gekennzeichnet, daB 
das Kettenrad (6) der FSrderkette (2) ftlr die vorlaufen- 
den Mitnehmerf inger (9) verstellbar (53, 56) auf dem 
Kettenrad (5) der Fttrderkette (1) fttr vorschiebende 
Mitnehmerf inger (8) angeordnet ist. 

Maschine nach Anspruch 1 oder einem der folgenden, 

dadurch gekennzeichnet, daB eine Antriebseinrichtung (7) 

einer FSrderkette (3) fQr vorschiebende Mitnehmer- 

f inger (10) mit dem Arbeitstisch (15) hShenverschiebbar 

ist. 

Maschine nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB 
die HShenverschiebung durch mit dem Arbeitstisch (15) 
verbundene Klauen (64, 65) erfolgt, die in den Antrieb 
(7) der FSrderkette (3) eingreifen. 

Maschine nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Antrieb (7) der FOrderkette (3) ftlr die vor- 
schiebenden Mitnehmerf inger (10) durch eine Buchse (57) 
mit einer Polygon-Of f nung erfolgt, die auf einer 
Welle (41) entsprechenden Querschnitts hfihenverschiebbar 
ist. 
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9, Maschine nach Anspruch 1 oder einem der folgenden, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die seitliche Begrenzung 
der Bewegungsbahn der Verpackungen (12) durch seiten- 
verstellbare (17, 18) Schienen (16) gebildet wird. 

10, Maschine nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet , 
dafi die seitliche Begrenzung entlang des gekrtlmrrten 
Teils der Bewegungsbahn durch einen Draht (21) erfolgt, 
dessen Enden (22) lSngsverstellbar in den Schienen 
(16) befestigt sind. 



HI) 9840/0460 



PATENTANWALT Dr. jor. UWE DREISS 

Oipl.-lng., M. Sc. (Cornegie Init. ol Techn., Pittsburgh) 



7000 STUTTGART 1 

Telefon (0711) 24 57 34 ^ ' ' 
Telegrommodrcjie UDEPAT 



Anmelder: 

Edmund H i r t 

Lauterburgstr. 7 

7000 Stuttgart 30 



Mein Zekhen: 

HT - 1090 

AmH. Akl.-Z.: 
r> 07 -s u r. ij 



Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Maschine 2ur Bewegung von 
Verpackungen entlang einer Bewegungsbahn gemSB dem Ober- 
begriff des Patentanspruchs 1. 

Derartige Maschinen sind bekannt. Die Einrichtungen zum 
Transport der Verpackungen bestehen aus einer Viel2ahl 
einzelner Halteel entente » die an verschiedene GrSften der 
Verpackungen jeweils einstellbar angepafct werden kttnnen 
bzw. mttssen. Das kann zwar jeweils durch zentral angeord- 
nete Steuerungsmittel geschehen, von denen aus alle Halte- 
elemente gemeinsam bedient werden; es bedingt jedoch einen 
extrem hohen konstruktiven Aufwand. Verzichtet man darauf , 
so ist die UmrQstzeit sehr lang und lohnt sich nicht bei 
kl einen LosgrSfien. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Maschine 
der eingangs genannten Art zu schaffen, die sich insbesondere 
fflr kleinere Serien dadurch eignet , da£ eine schnelle 
Anpa&barkeit an verschiedene Formate der Verpackungen mit 
einfachen Mitteln gegeben ist. 

Erf indungsgemSfi wird diese Aufgabe durch die im Kennzeichen 
des Patentanspruchs 1 angegebenen Merkmale gelttst. Die 
Erfindung betrifft ferner mehrere vorteilhafte Weiterbildungen, 

Es lassen sich kleine Verpackungs-Auf lagen , schwierige 
FClllgtlter, mehrere Beigaben wie Prospekte, MeBlGffel, 
Dosiereinheiten, Feilen usw. einfach verpacken. Die Ver- 
packungen werden vorgefaltet, jedoch mit offenen Deckelteilen 
und offenen Deckelseitenteilen in die Bewegungsbahn einge- 
geben und entlang derselben von Bedienungspersonen bear- 
beitet, so z,B. geftlllt; in nachfolgenden Stationen erfolgen 
weitere BearbeitungsvorgSnge, so z.B. Prflgen und Verschliefien 
mit an sich bekannten, dazu dienenden Einrichtungen. Selbst 
extreme Faltschachtelf ormate und die verschiedensten Falt- 
schachtelverschluBsy steme kc5nnen bearbeitet werden, so z.B, 
Verpackungen mit gleichseitigem VerschluB, versetzten Ver- 
schltlssen, Steckverschltissen am Boden und sog* "Patent"- 
Verschltlssen am Boden, Es ergeben sich extrem kurze Umrttst- 
zeiten von ca. 8 Minuten von einem Format auf ein anderes ; 
es sind keine speziell auf die einzelnen Formate angepafcten 
Formatteile erforderlich . Der Formatbereich ist auBerordentlich 
groB, so z.B, fvlr ein Ausfflhrungsbeispiel : 



Formatbereich : 



Breite 



HShe 



LSnge 



Minimal 



20 



15 



50 mm 



Maximal 



150 



100 



200 



mm 
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Ferner ergibt sich trotz der Vers tellbarkeit filr das 
Bedienungspersonal eine stets gle ichbleibende Arbeitshohe. 

Ein AusfUhrungsbeispiel der Erf indung wird im folgenden 
unter Bezugnahme auf die beisefiigten Zeichnungen beschrieben. 
Es stellen dar: 



Fig. 1 eine Draufsicht; 

Fig. 2 eine Ansicht in Richtung der Pfeile II-II 
in Fig. 1; 

Fig. 3 eine Ansicht in Richtung der Pfeile III-III 
in Fig. 1; 

Fig. 4 eine Darstellung des Antriebs der Kettenrader 
far die F6rderketten in Fig. 1-3; 

Fig. 5 einen Mitnehmerf inger ; 

Fig. 6 eine schematische Darstellung der H6hen- 
verstellung des Arbeitstisches ; 

Fig. 7 einen Schnitt entlang der Linie VII-VII 
in Fig. 2; 

Fig. 8 einen Schnitt entlang der Linie VIII-VIII 
in Fig. 4; 



Fig. 9 exn 



Kettenrad. 
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Das Ausftthrungsbeispiel nach den Fig. 1 bis 3 weist drei 
endlos umlaufende Ffirderketten 1, 2, 3 auf (in Fig* 1 sind 
lediglich einige Glieder dargestellt ; im tlbrigen sind die 
Ketten vereinfacht dargestellt). Die Fttrderketten werden 
an zwei Stellen von RMdern geftthrt und umgelenkt, z.B. die 
obere F*5rderkette 1 durch die beiden KettenrSder 4, 5. 
Die KettenrSder 6 und 7 (vgl. Fig. 4) sind auf der rechten 
Seite in Fig. 1 den FOrderketten 2 bzw. 3 zugeordnet. An 
den Fdrderketten sind Mitnehmerf inger (vgl. Fig. 5) befestigt, 
so an der in Fig. 2 oberen Fttrderkette 1 die Mitnehmer- 
f inger 8-1, 8-2, 8-3, an der darunterliegenden FSrderkette 2 
(Fig. 2) die Mitnehmerf inger 9-1, 9-2, 9-3 und an der unteren 
Fflrderkette 3 die Mitnehmerf inger 10-1, 10-2. Bei Drehung 
wird eine Schachtel 12, z.B* die Schachtel 12A in Fig. 2, 
von den Mitnehmerf ingern 8-1 und 10-1 auf der Bewegungsbahn 
in Richtung des Pfeils 11 nach vorne geschoben, wShrend der 
in Richtung des Pfeils 11 vorlaufende Mitnehmerf inger 9*1 
zur zusStzlichen Halterung bzw. Sicherung gegen Umf alien 
usw. dient. Die Schachteln 12 werden in vorgef altetem Zu- 
stand (Fig. 2) zwischen die Mitnehmerf inger in der dar- 
gestellten Weise eingesetzt. Lediglich das Deckelteil 13 
und die beiden Deckel-Seitenteile 14-1 und 14-2 sind noch 
offen. Im Verlauf der Bearbeitung auf der Maschine werden 
entlang der Bewegungsbahn die Schachteln dann geftlllt und 
verschlossen. 

Beim Transport in Richtung der Pfeile 11 werden die 
Schachteln 12 von den Mitnehmerf ingern 8 (z.B. 8-1 und 8-2) 
bzw. 10 (z.B. 10-1, 10-2) auf den f eststehenden Arbeits- 
tisch 15 geschoben. Die von den Mitnehmerf ingern ge6chobe— 
nen Schachteln 12 rutschen also auf dem Arbeitstisch 15 
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entlang der Bewegungsbahn. Dabei ist, wie im Detail weiter 
unten noch dargestellt, der Arbeitstisch 15 zusammen rait 
der FBrderkette 3 hOhenverstellbar, so daB auf diese Weise 
durch einen zentralen Vorgang der HShenverstellung des 
Arbeitstisches IS die gesamte Vorrichtung auf Schachteln 
verschiedener HOhe angepaBt werden kann. Eine Anpassung 
der Maschine an die Lange der Schachteln, bestimmt durch 
den Abstand der Bchiebenden Mitnehmerf inger 8 und 10 von 
den vorlaufenden Mitnehmerf ingern 9, erfolgt durch Ver- 
schiebung der FSrderkette relativ gegentiber den FOrder- 
ketten 1 und 3. 

Die Schachteln werden an der Stelle, an der die Schachtel 
12A dargestellt ist, rwischen die Mitnehmerf inger 8-1, 10-1 
einerseits und die Mitnehmerf inger 9-1 eingestellt. Sie 
werden dann durch die umlaufenden Ffirderketten, wie bereits 
beschrieben, in Richtung des Pfeils 11 weitertransportiert , 
bis sie diese Bewegungsbahn an der Stelle, an der die 
Schachtel 12F dargestellt ist, wieder verlassen. Auf der 
AuBenseite der Bewegungsbahn werden die Schachteln durch 
Langsschienen 16 an den Langsseiten gehalten. Die Langs- 
schienen 16 sind beweglich an Armen 17 befestigt, die um 
Wellen 18 drehbar und hOhenverstellbar befestigt sind. 
Die Wellen 18 sind mit dem Maschinenbett 20, in dem der 
Arbeitstisch 15 hOhenverstellbar ist, angeordnet. Durch 
Verstellung der Langsschienen 16 kann eine Anpassung der 
Maschine an die Breite der Schachteln 12 erfolgen. Entlang 
den Seiten kSnnen auch je zwei Langsschienen vorgesehen 
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Die LSngsschienen 16 haben hohle quadratische Profile. 
Im Bereich der Umlenkung auf der (in Fig. 1) rechten Seite 
der Maschine erfolgt die Sufiere Begrenzung der Bewegungs- 
bahn der Schachteln durch einen runden Stahldraht 21, der 
mit zwei Bef estigungsstacken 22 fest verbunden ist, die 
in den LSngsschienen 16 verschiebbar sind. IXirch einen 
Schlitz 23 am Ende der LJingsschienen 16 kann eine Schraube 

in die Bef estigungssttlcke 22 derart eingeschraubt 
werden, daB eine feste Arret ierung und damit eine Festlegung 
der Position des Stahldrahtes 21 erfolgt. Derart ist auch 
im Krflmmungsbereich die MuBere Begrenzung der Bewegungsbahn 
der Schachteln 12 einstellbar (vgl. Fig. 7). 

Auf der in Fig. 1 linken Seite ist ein Ftthrungsteil 2 5 vor- 
gesehen, das die Schachteln am Ende ihrer Bahn aus dem 
Kontakt mit den Mitnehmerf ingern herausf tthrt , so daB die 
Schachteln dort entnommen werden und einer weiteren Bearbeitung 
<z. B. Banderolierung) zugefUhrt werden kCnnen. Der Ftthrungs- 
teil 26 ist auf dem Arbeitstisch 15 fest angeordnet. 

An verschiedene Formate der Schachteln kann die Maschine vie 
folgt angepaBt werden: 

a) H8he: Verstellung des Arbeits tisches 15 

(verbunden mit H6henverstellung der 
FSrderkette 3 und damit auch der Mit- 
nehmerf inger 10) ; 

b) Lange: Verstellung der FSrderkette 2 relativ 

gegenOber den FSrderketten 1 und 3 ; 
damit Bestimmung des Abstandes der Mit- 
nehmerf inger 8 » 10 von den Mitnehmer- 
f ingern 9; 
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c) Breite: Verstellung der Langsschienen 16 

(rait Hilfe einer Verstellung der 
Arme 17 an den Wellen 18) bzw. des 
Stahldrahtes 21 (durch Verschiebung 
der BefestigungsstQcke 2 2 in den 
Langsschienen 16), 

Die vorgef alteten Schachteln werden an der Stelle, an der 
die Schachtel 12A dargestellt ist, zwischen den schiebenden 
Mitnehmerf ingern 8 und 10 einerseits und den vorlaufenden 
Mitnehmerf ingern 9 andererseits eingesetzt und dann in Richtung 
des Pfeils 11 auf dem Arbeitstisch 15 weitergeschoben. 
Entlang dem Tisch sitzen Bedienungspersonen, die von Hand 
die Schachteln fallen. 

Nachdem die Schachteln manuell durch entlang der Bewegungs- 
bahn sitzende Bedienungspersonen gefullt worden sind, erfolgen 
dann weitere, an sich bekannte Bearbeitungsvorgdnge, die 
im folgenden an Hand von Fig. 3 eriautert werden: An der 
Stelle, an der Schachtel 12C eingezeichnet ist, laufen die 
Schachteln unter einem schrSg angeordneten Lineal 28 durch, 
das mit einer Lasche 29 an der Maschinenhaube 30 befestigt 
ist. Dadurch wird das in der Richtung der Bewegung (Pfeil 11) 
vordere Deckel-Seitenteil 14-1 in Schliefcstellung umgebogen. 
Gleichzeitig fUhrt der Faltarm 31, der von einem (nicht 
gezeigten) Antrieb Ober die Welle 3 2 angetrieben wird, eine 
Schwenkbewegung in Richtung des Pfeils 3 3 aus und faltet 
damit das in Richtung der Bewegung (Pfeil 11) hint ere 
Deckel-Seitenteil 1H-2 in seine SchlieBstellung , in der es 
danach unter dem Lineal 28 hindurchl^uf t . 
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An der Stelle, an der die Schachtel 12D eingezeichnet ist, 
ist ein PrMgestempel 3H angeordnet. Er ist mit der Welle 35 
fest verbunden, die im Maschinenobergestell innerhalb der 
Maschinenhaube 30) gelagert ist und durch (nicht gezeigte) 
Steuerungsvorrichtungen tlber ein Kettenrad 3 6 angesteuert 

und angetrieben wird . Der* PrSgestempel prSlg't in den Deckel— 

teil 13 die Chargen-Nummer , den Herstellernamen, das Her- 
stellungs- oder Verfallsdatum usv. An der S telle, an der 
die Schachtel 12E eingezeichnet ist, erfolgt das Einfalten 
und Verschlie£en des Deckelteils 13 in bekannter Weise mit 
Hilfe des nur schematisch dargestellten Faltlineals 37. 

Fig. H zeigt die Vorrichtungen zur Verstellung der F5rder- 
kette 2 und des Arbeitstisches 15. Im Maschinenbett 20 
ist ein Rahmen 38 eingeschweiBt , der durch Vierkant- 
profile 3 9 und Streben HO gebildet wird. In der unteren 
Querstrebe HO und in der oberen Querstrebe HO ist eine 
Welle HI mit Hilfe von Lagern 42 und H3 drehbar gelagert. 
Die Welle HI wird tlber das mit ihr fest verbundene Ketten- 
rad HH und eine Kette H5 von einem (nicht gezeigten) Antrieb, 
z.B. einem Elektromotor her, angetrieben. Unterhalb des 
Bundes Hl f ist die Welle HI als Profilwelle ausgebildet, 
d.h. sie hat, wie aus Fig. 8 zu ersehen, viereckigen 
(Polygon-) Querschnitt. Auf der Welle HI sitzt in ihrem 
oberen Bereich die Nabe H6 des Kettenrades 5, das 
mit Hilfe der Schraube H8 mit der Welle fest verbunden 
ist. Mit der Schraube H9 ist die Nabe H6 mit der Scheibe 
50 verschraubt. Das Kettenrad 5, die Nabe H6, die 
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Scheibe 50 und die Welle HI bilden somit einen integralen 
Teil. Ferner weist die Nabe H6 einen Einschnitt 51 auf , in 
dem das zweite Kettenrad 6, das die zweite Ffirderkette 2 
antreibt, auf genommen ist. Das Kettenrad 6 ist im Einschnitt 
51 gegendber der Nabe H6 bzw. der mit ihr verbundenen Scheibe 
50 verdrehbar. Das Kettenrad 6 weist entlang seinem Umfang 
zwei jeweils mit einem Innengewinde versehene Bohrungen 5 2 
auf. Im gleichen radialen Abstand von der Achse der Welle HI 
weist das Kettenrad 5 kreissegmentfSrmige Schlitze 53 auf. 
Zwischen den Schlitzen 53 und den Bohrungen 52 sind Distanz- 
sttlcke 54 mit durchgehenden glatten Innenbohrungen 55 ange- 
ordnet. Mit Schrauben 56 sind die KettenrMder 5 und 6 mit- 
einander verschraubt. Die relative Lage ist durch die Lage 
der Schraube 56 im Schlitz 53 eindeutig bestimmt. Damit 
kann das Kettenrad 6 mit der FSrderkette 2 gegentlber dem 
Kettenrad 5 mit der F5rderkette 1 verstellt werden. Auf diese 
Weise ist also sehr einfach eine Anpassung der gesamten 
Maschine an eine bestimmte Breite einer Schachtel mSglich. 

Wie erwMhnt, kann die H5he der FOrderkette 3 des Ketten- 
rades 7 zusammen mit der H8he des Arbeitstisches 15 verstellt 
werden. Dies soil im folgenden erlflutert werden: Auf der 
Welle HI sitzt eine Polygon-Buchse 57. Ihre Innenbohrung 
58 ist dem Polygon-Prof il der Welle HI (vgl. Figur 8) 
derart angepafit , da£ die Polygon-Buchse 57 auf der Welle HI 
hfihenverschiebbar ist, jedoch in Drehrichtung von der Welle 
HI stets mitgenommen wird. Die Polygon-Buchse 57 ist mit 
dem Kettenrad 7, das die FGrderkette 3 antreibt, bzw. mit der 
Nabe 59 des Kettenrades 7 mit Hilfe der Schrauben 6 2 fest 
verschraubt. Die Nabe 59 hat einen Einschnitt 63 , in den 
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Klauen 6U, eingreifen, die mit dem Arbeitstisch 15 fest 
verschraubt sind. Die Verschraubung erfolgt tlber Zwischen- 
sttlck 69 und Schraube 7 0* Das Zwischenstflck 67 stUtzt 
das Kettenrad 7 ferner an der GleitflSche 71 ab Die Klauen- 
verbindung sorgt dafUr, da£ jede Auf- und Abbewegung des 
Arbeitstisches 15 auch die Polygon-Buchse 5 8 und damit das 
Kettenrad 7 mitnimmt. Entsprechende Vorrichtungen sind auf 
der anderen Seite der Maschine vorgesehen. Mit einer H8hen- 
verstellung des Arbeitstisches 15 erfolgt also gleichzeitig 
eine HShenverstellung der vom Kettenrad 7 angetriebenen 
F6rderkette 3 und damit auch der Mitnehmerf inger 10, 

Fig. 5 zeigt einen an der Kette 1 befcstigten Mitnehmer- 
f inger 9. Schematisch ist eine Schachtel 12 angedeutet. 
Die Mitnehmerf inger sitzen mit entsprechenden Offnungen 
auf Stiften 73 » die in Veriangerung der Verbindungselemente 
einzelner Kettenglieder vorgesehen sind. Ein Mitnehmerf inger 
weist jeweils einen Einschnitt 7H auf, der eine Anschlag- 
f lache far die Schachteln 12 darstellt. 

Fig. 6 zeigt schematisch die Einrichtungen zur HShenver- 
stellung des Arbeitstisches 15. Mit einem Handrad 7 5 wird 
eine l&ngs des Maschinenbettes 20 verlaufende Spindel 7 6 
angetrieben. Auf beiden Seiten (rechts und links in Fig. 1) 
sind jeweils auf der Oberseite des Maschinentisches 15 
zwei Streben 77 mit Gelenkverbindungen 78 angelenkt. Ebenso 
sind am Maschinenbett 20 mit Hilfe von weiteren Gelenkver- 
bindungen 7 8 weitere Streben 7 9 angelenkt. Jeweils eine 
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Strebe 7 7 und eine Strebe 79 sind mit einer GewindehQlse 80 
verbunden. Zwei Gewindehttlsen 80-1 und 80-2 sind auf einer 
Spindel 81 angeordnet. Bei Drehung des Handrades 75 wird 
die Spindel 76 in Drehung versetzt, Sie dreht ihrerseits 
wiederum die Spindel 81 # Da die Gewindehiilse 80-1 Rechts- 
gewinde und die GewindehQlse 80-2 Linksgewinde hat, bewegen 
sich die beiden Gewindehttlsen aufeinander zu oder vonein- 
ander weg, so da& die Streben 77, 79 sich als Kniegelenke 
aufrichten und damit den Arbeitstisch 15 hdher verstellen 
oder zusaminenklappen und damit den Arbeitstisch 15 absenken» 
Gleiche Einrichtungen sind auf der anderen Seite der Maschine 
vorgesehen. 

Die Erfindung schafft in der beschriebenen Weise eine ver- 
stellbare und auf verschiedene GrdBen von Schachteln anpa£- 
bare F6rdereinrichtung • 
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